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Samenvatting 



The invention relates to a welding torch (2) which has a wire drive (3) and a safety cut-out (5). The safety cut-out (5) is 
arranged in the wire feed direction (22) in front of the wire drive (3). The wire drive and the torch tube (10) are mounted so as 
to be suspended on the movable part of the safety cut-out (5), here a switching disc (14). The safety cut-out (5) itself is 
connected to the hand (6) of a manip ulato r (1). Attachments, for example a welding sensor (25), can be arranged on the wire 

B 

drive (3) via a defined interface (36). I 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen SchweiBbrenner mit 
den Merkmalen im Oberbegriff des Hauptanspru- 
ches. 

Ein derartiger SchweiBbrenner ist aus der DE- 
A1-35 45 505 bekannt. Hier ist die Abschaltsiche- 
rung in Drahtforderrichtung hinter dem Drahtantrieb 
angeordnet. Das Brennerrohr ist mit dem ausweich- 
fahigen Teil der Abschaltsicherung verbunden, 
wahrend deren Gehause und der Drahtantrieb eine 
bauliche Einheit bilden und gemeinsam an der 
Hand eines Roboters befestigt sind. 
Die Abschaltsicherung erfullt zwei Funktionen. Sie 
dient einerseits als Notschalter zum Stillsetzen des 
SchweiBbrenners bei Kollisionen mit dem Werk- 
stuck. Andererseits wird sie als Beruhrungsschalter 
zum Auffinden der SchweiBbahnbezugspunkte ge- 
nutzt. In beiden Fallen hat sich die Anordnung der 
Abschaltsicherung hinter dem Drahtantrieb als 
nachteilig fur die Drahtfuhrung herausgestellt. Bei 
einer Schwenkbewegung des Brennerrohres mit 
der Abschaltsicherung muB der in diesem Ab- 
schnitt nur noch geschobene Draht umgelenkt wer- 
den. Dies kann sich nachteilig auf die GleichmaBig- 
keit des Drahtvorschubes auswirken. 

Eine ahnliche Anordnung ist aus der US-A-4 
540 869 bekannt, die mit den gleichen Problemen 
behaftet ist. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, einen SchweiBbrenner mit einem Drahtan- 
trieb und einer Abschaltsicherung aufzuzeigen, der 
eine hohere Betriebssicherheit in Verbindung mit 
einer gunstigeren Drahtfuhrung und einer besseren 
Handhabung aufweist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den 
Merkmalen im Kennzeichenteil des Hauptanspru- 
ches. 

Die Abschaltsicherung sitzt erfindungsgemaB nun 
in Drahtforderrichtung vor dem Drahtantrieb, so 
daB eine Drahtumlenkung nur noch vor dem Draht- 
antrieb, also im Zugbereich, stattfinden kann. Hinter 
dem Drahtantrieb wird der SchweiBdraht ohne Um- 
lenkungen in gerader Strecke vorgeschoben. Es 
kann damit zu keinen Storungen im Drahtvorschub 
mehr kommen. 

AuBerdem ergeben sich bauliche Vorteile und 
eine bessere Handhabung des SchweiBbrenners, 
da durch die Verlagerung der Abschaltsicherung 
nach oben der Tool-Center-Point bzw. das Ende 
des Brennerrohres naher an die Handachse eines 
Manipulators Oder Industrieroboters heranrucken. 
Dies bringt groBere Freiheiten in der Brennerwahl 
und der Beweglichkeit der Roboterhand mit dem 
SchweiBbrenner, die nun auch schwer zugangliche 
Stellen am Werkstuck besser erreichen konnen. 
AuBerdem vereinfacht sich die Steuerung und es 
gibt im Bereich des Brennerrohres mehr Platz fur 



den Anbau von Zusatzkomponenten, wie beispiels- 
weise einem SchweiBsensor oder dergleichen. Der 
SchweiJ3sensor kann zudem eine eigene Beweg- 
lichkeit haben. Insgesamt kann die Baulange des 

5 SchweiBbrenners erheblich verkurzt werden. 

Mit der obenliegenden Abschaltsicherung ver- 
groBert sich der Abstand des Brennerrohrendes 
vom Schwenkpunkt in der Abschaltsicherung. Hier- 
aus ergibt sich fur Kollisionen des Brennerrohres 

w mit Hindernissen ein wesentlich groBerer Nachlauf 
und eine groBere Bremsstrecke bei gleichbleiben- 
den Schwenkwinkeln. Der SchweiBbrenner kann 
damit ohne Beschadigungsgefahr mit hoheren Ge- 
schwindigkeiten als bisher verfahren werden. 

75 Die Abschaltsicherung selbst kann unterschied- 

lich ausgebildet sein, wobei sich eine Bauweise 
entsprechend der DE-A1-35 45 505.5 empfiehlt. In 
jedem Fall ist der bewegliche Teil der Abschalts- 
icherung mit dem Drahtantrieb und dem Brenner- 

20 rohr sowie eventuellen Zusatzkomponenten verbun- 
den, wahrend die Abschaltsicherung bzw. deren 
Gehause an der Hand eines Manipulators montiert 
ist. 

Die von auBen zugefuhrten Leitungen fur die 

25 Betriebsmittel, wie Schutzgas, Kuhlmedium, Strom, 
aber auch die Fuhrung fur den Schweifidraht sind 
erfindungsgemafl am beweglichen Teil der Ab- 
schaltsicherung oder an den daran angeordneten 
Teilen des SchweiBbrenners angeschlossen. Inner- 

30 halb der anschlieflenden Bereiche des Drahtan- 
triebs, des Brennerrohrs oder eventueller Zusatzag- 
gregat sind die betreffenden Leitungen starr weiter- 
verlegt. Diese Anordnung bietet eine wesentlich 
hohere Leitungselastizitat bei Ausweichbewegun- 

35 gen des Brenners. Das Leitungsbundel muJ3 nicht 
erst an einem relativ ortsfesten Punkt, wie dem 
Abschaltsicherungsgehause oder der Roboterhand 
angeschlossen und von dort mit kurzen knickge- 
fahrdeten Leitungen zu den einzelnen Brennerteilen 

40 gefuhrt werden. Vielmehr steht den Leitungen fur 
entsprechende Verformungen im Schlauch eine 
grofle freie Lange und zusatzlich die Schlauchela- 
stizitat zur Verfugung, so daB sie bei Ausweichbe- 
wegungen geringer als bisher belastet werden und 

45 eine groBere Haltbarkeit und Betriebssicherheit ha- 
ben. 

Der erfindungsgemaBe SchweiBbrenner eignet 
sich besonders fur die Kombination mit Industriero- 
botern, fur die er weitere spezifische Vorteile hat. 

50 Der Aufbau des SchweiBbrenners erlaubt namlich 
eine Verringerung der GesamtbaugroBe und des 
Brennergewichtes. Der erfindungsgemaBe 
SchweiBbrenner laBt sich damit auch an kleineren 
Robotern einsetzen. Daneben kann der erfindungs- 

55 gema'Be SchweiBbrenner auch an einfacheren Ma- 
nipulatoren, Werkzeugfuhrungen oder dergleichen 
anderen Geraten Verwendung finden. 

In den Unteranspruchen sind weitere vorteilhaf- 
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te Ausgestaltungen der Erfindung angegeben. Bei 
Verwendung einer Abschaltsicherung mit einer 
schwenkbaren Schaltscheibe empfiehlt es sich, an 
dieser uber einen Kragen den Drahtantrieb und das 
Brennerrohr, bzw. deren Gehause zu befestigen. 
Die Ausbildung des Abschaltsicherungsgehauses 
mit zwei voneinander distanzierten Stegen ermog- 
licht einen platzsparenden Aufbau und eine gunsti- 
ge Gewichtsverteilung. 

Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispiels- 
weise und schematised dargestellt. Im einzelnen 
zeigen: 

Fig. 1: einen Roboter mit einem SchweiB- 
brenner in Seitenansicht, 

Fig. 2: einen SchweiBbrenner in vergro/terter 
DarsteMung in Seitenansicht, 

Fig. 3: den Schweiflbrenner von Fig. 2 in 
Draufsicht und 

Fig. 4: den SchweiCbrenner in Variation von 

Fig. 2 in Stirnansicht gema/3 Pfeil IV. 
Fig. 1 zeigt einen sechsachsigen Industrierobo- 
ter (1), an dessen Hand (6) ein SchweiCbrenner (2) 
angeordnet ist. Dem Brenner wird von einer Rolle 
Schwei/Jdraht (4) in einem Schlauch (19) zugefuhrt, 
der am Ende des Brennerrohres (10) zum Werk- 
stuck austritt Die gezeigte Anordnung ist fur 
Schutzgasschwei/Jen, beispielsweise mit Kohlendio- 
xid, ausgebildet. Das Schutzgas und weitere Be- 
triebsmittel werden dem Brenner ebenfalls uber 
den Schlauch (19) in einem Leitungsbundel (27) 
zugefuhrt (vgl. Fig. 2 und 4). 

Der Schweiflroboter (1) wird zum automati- 
schen Schweifien eingesetzt, wobei er auch die 
Nahtbahn automatisch sucht und verfolgt. Gegebe- 
nenfalls kann ein Schweiflsensor (25) korrigierend 
eingreifen (vgl. Fig. 2). Der Schweiflbrenner (2) 
weist einen Drahtantrieb (3) und eine Abschalts- 
icherung (5) auf, wobei letztere als Notabschaltung 
bei Kollisionen mit dem Werkstuck und als Signal- 
geber zum Aufsuchen der Nahtbahn dient. Zum 
Verfolgen der Nahtbahn beim Schweii3en ist eine 
schweiGstrornabhangige Brennerhohenregelung, 
gegebenenfalls in Verbindung mit einer Pendelbe- 
wegung des Brenners vorgesehen. Der Drahtan- 
trieb (3) ist im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel als 
Doppelrollenantrieb ausgebildet. Er kann aber auch 
beliebig anders, z.B. als Wirbelkopf Oder Vierrollen- 
antrieb gestaltet sein. 

Fig. 2 bis 4 geben den Aufbau des SchweiB- 
brenners (2) im Detail wieder. 
Wie aus Fig. 2 und 4 ersichtlich, ist die Abschalts- 
icherung (5) in Drahtforderrichtung (22) vor dem 
Drahtantrieb (3), insbesondere vor dessen Antriebs- 
rollen (23) angeordnet. Die Antriebsrollen (23) bef- 
inden sich bei gestreckter Roboterhand (6) etwa in 
Hone der Handachse (28). Die Abschaltsicherung 
(5) ist uber dieser Roboterachse (28) angeordnet. 
Der komplette Drahtantrieb (3) mit seinem Mo- 



tor (11), dem Getriebe (24), den Antriebsrollen (23) 
und den weiteren Teilen ist zusammen mit dem 
Brennerrohr (10) am beweglichen Teil der Ab- 
schaltsicherung (5), hier einer Schaltscheibe (14), 

5 gelagert. Das Gehause (8) der Abschaltsicherung 
(5) hingegen ist an der Flanschplatte (7) der Robo- 
terhand (6) befestigt. Bei einer Kollision des Bren- 
nerrohres (10) mit der Nahtflanke Oder einem son- 
stigen Teil des Werkstuckes weichen der Drahtan- 

w trieb (3) und das Brennerrohr (10) mit der Schalt- 
scheibe (14) gemeinsam aus. Der uber ein Fuh- 
rungsrohr (13) zugeleitete SchweiBdraht (4) wird 
durch die starre Verbindung des Brennerrohres 
(10) mit dem Drahtantrieb (3) damit von den An- 

75 triebsrollen (23) bis zum Austritt am Brennerrohren- 
de stets in einer geraden Bahn gefuhrt. 

Die Abschaltsicherung (5) weist eine kreisrunde 
Schaltscheibe (14) auf, die mit mehreren Schalt- 
kontakten (15), hier in Form von Mikroschaltern, 

20 direkt Oder mittelbar im Eingriff steht. Die Schalt- 
scheibe (14) wird uber Federn (17) angedruckt und 
liegt seitlich gefuhrt auf dem unteren Rand des 
Gehauses (8) auf. Im Gehause (8) sind au/terdem 
Drehsicherungen (16) angeordnet, mit deren Hilfe 

25 die Schaltscheibe (14) ausgerichtet und eingestellt 
werden kann. 

Die Schaltscheibe (14) besitzt einen nach un- 
ten aus dem Gehause (8) vorspringenden Kragen 
(29), an dem das Gehause (18) des Drahtantriebes 

30 (3) uber einen Spannring (30) losbar befestigt ist. 
Die beiden Gehause (8,18) sind mit ausreichendem 
Bewegungsfreiraum iibereinander angeordnet. Am 
Drahtantrieb (3) ist das Brennerrohr (10) mittels 
eines Schnellspannverschlusses (26) rasch aus- 

35 tauschbar befestigt. Der SchnellspannverschluB 
(26) hintergreift mit einer Gabel das Brennerrohr 
(10) an entsprechenden Aussparungen und preflt 
es federnd in eine Aufnahme. Damit hangen der 
Drahtantrieb (3) und das Brennerrohr (10) an der 

40 Schaltscheibe (14). 

Stoflt das Brennerrohr (10) gegen ein Hinder- 
nis, weicht es samt dem Drahtantrieb (3) aus, wo- 
bei die Schaltscheibe (14) gegen die ruckstellende 
Federkraft (17) urn ihren Schwenkpunkt (21) kippt 

45 bzw. axial abhebt. Hierdurch werden ein oder meh- 
rere der gleichmaBig uber den Umfang verteilten 
Mikroschalter (15) geoffnet, die ein entsprechendes 
Signal an die Steuerung des Roboters (1) abgeben. 
Die Schaltscheibe (14) reagiert auf Auslenkungen 

so des Brennerrohres (10) nach alien Richtungen. 
Nach Entlastung kehrt die Schaltscheibe (14) 
selbsttatig in ihre Ausgangsstellung zuruck. 

Wie Fig. 2 und 3 verdeutlichen, ist das Gehau- 
se (8) der Abschaltsicherung (5) uber zwei seitlich 

55 voneinander distanzierte Stege (9) mit der Flansch- 
platte (7) verbunden. Die Stege (9) erstrecken sich 
von der Flanschplatte (7) ausgehend nach oben 
zum Gehause (8). Zwischen den Stegen (9) findet 
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damit der aufrechtstehende Antriebsmotor (11) mit 
seitlichem Bewegungsspielraum aureichend Platz. 
Hierdurch wird die Baugro/te des Schweiflbrenners 
(2) verkleinert und das Motorgewicht naher an die 
Manipulatorhand (6) verlegt. 

Auf dem gegenliber der Roboterhand relativ 
ortsfesten Gehause (8) der Abschaltsicherung (5) 
ist nur ein Anschlu/3 (12) fGr die Signalleitung ange- 
ordnet. Die Strom- und Signalleitung fur den Draht- 
antrieb (3) ist hingegen auf das relativ bewegliche 
Antriebsgehause gefuhrt. Die verschiedenen Lei- 
tungen munden weiter oben in das Leitungsbundel 
(27). Auf dem Gehause (8) ist auch die trichterfor- 
mige Schlauchtulle (20) befestigt. 

Das Leitungsbundel (27) selbst ist lediglich am 
oberen Ende der Schlauchtulle (20) geklemmt und 
ansonsten mit seitlichem Spiel und frei durch die 
Schlauchtulle (20) und die Schaltscheibe (14) ge- 
fuhrt. Im Kragen (29) ist im Bereich der Verbindung 
zum Antriebsgehause (18) ein Leitungsanschlu/3 
(31) in Form einer Steckkupplung angeordnet. Die 
eine Kupplungshalfte ist mit dem Leitungsbundel 
(27) verbunden und fa/Jt die verschiedenen Kabel 
und Leitungen fur Schutzgas, Kuhlwasser mit Vor- 
und Rucklauf usw. sowie die SchweiGdrahtfuhrung 
zusammen. Sie wird in der Kupplungsstellung uber 
eine Spannschraube (32) und einen Konus im Kra- 
gen (29) fixiert. Die andere Kupplungshalfte ist am 
Antriebsgehause befestigt. Von hier aus sind die 
einzelnen Leitungen im Antriebsgehause (18) und 
im Brennerrohr (10) starr weiterverlegt. Der 
Schweifidraht (4) wird Uber ein Fuhrungsrohr (13) 
zwischen die Antriebsrollen (23) geleitet und ge- 
langt uber ein zweites solches Rohr in das Bren- 
nerrohr (10). 

Bei Ausweichbewegungen des Brennerrohres 
(10) wird die Steckkupplung (31) samt den starr 
verlegten Leitungen mitbewegt. Eine Kompensa- 
tionsbewegung der Leitungen findet erst oberhalb 
der Steckkupplung (31) im Bereich bis zum oberen 
Ende der Schlauchtulle (20) und im anschlieflenden 
Schlauch (19) statt. Aufgrund der groflen freien 
Verformungslange konnen die Leitungen die Aus- 
weichbewegung problemlos elastisch auffangen. 

Die Unterseite des Antriebsgehauses (18) bie- 
tet eine definierte Schnittstelle (36) in Form einer 
justierten Flanschflache zum Anbau von Zusatz- 
komponenten. Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 ist 
hier ein Schweiflsensor (25) mit seinem Gehause 

(33) befestigt. Er besitzt ein drehbar gelagertes und 
uber einen Antrieb bewegbares Sensorrohr (34), 
das das Brennerrohr (10) umgibt. Im Sensorrohr 

(34) ist das endseitig vorstehende Sensorelement 

(35) untergebracht. Letzteres arbeitet beispielswei- 
se mit einem vom Werkstuck reflektierten Lichtbal- 
ken, dessen Form optisch erfaflt und ausgewertet 
wird. Uber den Drehantrieb kann das Sensorele- 
ment (35) auch gebogenen Nahtverlaufen folgen 



und entsprechend ausgerichtet werden. 
ST0CKLISTE 
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Patentanspruche 

1. Schwei/Jbrenner mit einem Drahtantrieb (3) und 
45 einer Abschaltsicherung (5), dadurch gekenn- 

zeichnet, dafl die Abschaltsicherung (5) in 
Drahtforderrichtung (22) vor dem Drahtantrieb 
(3) angeordnet ist. 

so 2. Schweiflbrenner nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Drahtantrieb (3) und 
das Brennerrohr (10) an der Abschaltsicherung 
(5) beweglich gelagert sind. 

55 3. Schweiflbrenner nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die Abschalts- 
icherung (5) mit der Hand (6) eines Manipula- 
tors (1 ) verbunden ist. 
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4. Schweitfbrenner nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Abschalts- 
icherung (5) eine schwenkbar im Gehause (8) 
gelagerte und mit Schaltkontakten (15) verse- 
hene Schaltscheibe (14) aufweist, an der der 5 
Drahtantrieb (3) und das Brennerrohr (10) befe- 
stigt sind, wobei das Gehause (8) an der Hand 
(6) montiert ist. 

5. Schweifibrenner nach Anspruch 4, dadurch ge- io 
kennzeichnet, daJ3 die Schaltscheibe (14) ei- 
nen durch das Gehause (8) vorstehenden Kra- 
gen (29) aufweist, an dem das Antriebsgahau- 
se (18) losbar befestigt ist. 



6. Schweifibrenner nach Anspruch 2, 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 das Gehause 
(8) zwei voneinander distanzierte Stege (9) zur 
Befestigung an der Hand (6) aufweist, die Teile 
(11) des Drahtantriebs (3) mit seitlichem Ab- 
stand umgreifen. 

7. Schweii3brenner nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Leitungsanschlusse (31) fur die Betriebs- 
mittel des Schweiflbrenners (2) an einem be- 
weglichen Teil der Abschaltsicherung (5) oder 
des Schweiflbrenners (2) angeordnet sind. 

8. Schweiflbrenner nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, da/3 
am Drahtantrieb (3) eine Schnittstelle (36) zum 
Anschlu/3 von Zusatzaggregaten angeordnet 
ist. 

9. SchweiBbrenner nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi am Drahtantrieb (3) ein 
beweglicher Schweiflsensor (25) angeordnet 
ist, dessen Gehause (33) mit dem Sensoran- 
trieb an der Schnittstelle (36) befestigt ist und 
dessen drehbares Sensorrohr (34) das Bren- 
nerrohr (10) umgibt und am Ende ein Sensor- 
element (35) tragt. 

Claims 

1. Welding torch having a wire drive (3) and a 
cutout safety mechanism (5), characterized in 
that the cutout safety mechanism (5), as seen 
in the conveying direction (22) of the wire, is 
arranged upstream of the wire drive (3). 

2. Welding torch according to Claim 1 , character- 
ized in that the wire drive (3) and the torch 
tube (10) are movably mounted on the cutout 
safety mechanism (5). 

3. Welding torch according to Claim 1 or 2, char- 



acterized in that the cutout safety mechanism 
(5) is connected to the hand (6) of a manipula- 
tor (1). 

4. Welding torch according to Claim 2 or 3, char- 
acterized in that the cutout safety mechanism 
(5) has a switching plate (1 4) which is mounted 
pivotally in the housing (8), is provided with 
switching contacts (15) and has secured to it 
the wire drive (3) and the torch tube (10), the 
housing (8) being mounted on the hand (6). 

5. Welding torch according to Claim 4, character- 
ized in that the switching plate (14) has a collar 

75 (29) which projects through the housing (8) and 

to which the drive housing (18) is detachably 
secured. 

6. Welding torch according to Claim 2, 4 or 5, 
20 characterized in that the housing (8) has two 

webs (9) spaced from one another for securing 
to the hand (6), which webs (9) surround parts 
(11) of the wire drive (3) with lateral spacing. 

25 7. Welding torch according to Claim 1 or one of 
the subsequent claims, characterized in that 
the power connections (31) for the operating 
means of the welding torch (2) are arranged on 
a movable part of the cutout safety mechanism 

30 (5) or of the welding torch (2). 

8. Welding torch according to Claim 1 or one of 
the subsequent claims, characterized in that an 
interface (36) for the connection of additional 

35 subassemblies is arranged on the wire drive 

(3). 

9. Welding torch according to Claim 8, character- 
ized in that there is arranged on the wire drive 

40 (3) a movable welding sensor (25), whereof the 

housing (33) having the sensor drive is se- 
cured at the interface (36) and whereof the 
rotatable sensor tube (34) surrounds the torch 
tube (10) and at the end bears a sensor ele- 

45 ment (35). 

Revendications 

1. Chalumeau de soudage comportant un disposi- 
50 tif (3) d'entrainement du fil et un dispositif de 

s^curite" de coupure (5), caracteVise par le fait 
que le dispositif de securite de coupure (5) est 
dispose en amont du dispositif (3) d'entraTne- 
ment du fil, dans la direction (22) d'entraTne- 
55 ment de ce dernier. 

2. Chalumeau de soudage suivant la revendica- 
tion 1, caracterise par le fait que le dispositif 
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(3) d'entratnement du fil et le tube (10) du 
chaiumeau sont montes mobiles sur le disposi- 
tif de securite de coupure (5). 

3. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- 5 
tion 1 ou 2, caracterise par le fait que le 
dispositif de securite de coupure (5) est relie" a 

la main (6) d'un manipulates (1). 

4. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- w 
tion 2 ou 3, caracterise par le fait que le 
dispositif de securite de coupure (5) possede 

un disque de commutation (14), qui est monte 
de maniere a pouvoir pivoter dans le boitier 
(8), comporte des contacts de commutation 75 
(15) et auquel sont fixes le dispositif (3) d'en- 
traTnement du fil et le tube (10) du chaiumeau, 
le boitier (8) etant monte sur la main (6). 

5. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- 20 
tion 4, caracterise par le fait que le disque de 
commutation (14) possede un collet saillant 

(29) qui s'etend a I'interieur du boitier (8) et 
auquel est fixe de fagon amovible le boitier 
(18) du dispositif d'entratnement. 25 

6. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- 
tion 2, 4 ou 5, caracterise par le fait que le 
boitier (8) comporte deux barrettes (9) distan- 

tes Tune de I'autre, qui permettent la fixation 30 
sur la main (6), ces barrettes entourant des 
parties (11) du dispositif (3) d'entratnement du 
fil en etant distantes lateralement. 

7. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- 35 
tion 1 ou Tune des suivantes, caracterise par le 

fait que les raccords (31) des conducteurs et 
conduits pour les moyens de fonctionnement 
du chaiumeau de soudage (2) sont disposes 
sur une partie mobile du dispositif de securite 40 
de coupure (5) ou du chaiumeau de soudage 
(2). 

8. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- 

tion 1 ou Tune des suivantes, caracterise par le 45 
fait qu'une interface (36) prevue pour le raccor- 
dement d'unites supplementaires est disposee 
sur le dispositif (3) d'entratnement du fil. 

9. Chaiumeau de soudage suivant la revendica- 50 
tion 8, caracterise par le fait que sur le disposi- 
tif (3) d'entratnement du fil est dispose un 
capteur mobile de soudage (25), dont le boitier 
(33), muni du dispositif d'entratnement du cap- 
teur, est fixe sur Tinterface (36) et dont le tube 55 
rotatif (34) entoure le tube (10) du chaiumeau 

et porte un element de detection (35) a son 
extremite. 
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FIG.3 
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FIG. 4 
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